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,fersen.t"^ll^zUf\..HBr.stel4UDq. SJldti. ScKuhari, 



Die vofliBgende Srfindung betrifft ein vergBformtss Fersehteii 
2ur PBrstalluhg i/dri Sdhuheri, sduig uhter Varuendunq derartiger 
Fersenteile hefgestellte ochuhe, 

4. 

Schuhe niifc Kinfcerkaboeri sind seit lariger Zei-fc in Gefcrauch. 
Kinterkaopen uerden eingearbeitet zuiri ^chutz def Perse und 
um derti fuB Stabilitat beim qehen zu geben. AuGerdem hat die 
Hinterkaope die Aufgabe die Passform und Formtreue des Schuhes 
zu gsuahf ieisteri. niese HintarkaDperi bestehen ubiicherueise 
aus Leder , Karton oder thermoplastischep Materialmen* Diese die 
Ferae umgebenden Happen sind zuar gut geeignet fut* Formtreue 
und Stacilitat, sie ueisen jedoch den Nachteil auf f daO die 
Kappe selbst uciflexibel ist bzu. die Suckstellf ahigkeit er- 
lahmt* Hintefkappeii uelcha aus thefrndplastischef Plattehuara 
hercestellt sind, uerspriiden socar und verlieren die zuga- 
dacr.te Funktion. kinterkaopen uelche im SpritzguG VerfahrBn 
aus Kunststoff herqestelii sind, sind in der Regel ziemlich 
hart und drucken im r ersenbereich.* Fgrner mussen aiie diese 
Hinterkaopen zusstzlicn in die Schuhcbertei le eingearbsitet 
uerden, uobei das Gberleder in seiner Form genau der Kappe 
anzu:assen ist was einen zusatzlichen, instesondere bei der 
Ausarbeitung der Ferse, aufuendigen Arceitsschritt , souia 
zus=-kzliche Iteschinen und Ma terialeinsatz erPordert* 

Die vorliegende Erfindung hat sich daher die Aufgabe gesteilt, 
die Herstellung von Schuhen mit verstarktem Fersenteil, 
einerseits zu vereirif achen urid aridererse.its Schuhe herzu- 
stellen, welche, obwohl sie einen verstarkteri Schutz des 
Fersenbereichs gewahrleisten r angenehmer zu tragen sind. 
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Die LosUfi^ dieSer* Aliffabe qelinqt rtit Hilfe eirieg Vbrcfe^ 
fertig.ten FerseriteiiS/ Welches in den Sehlih eihgebaut wird, 
Und feicfende Merkmale aiifweists 

a) es ifet de£ Form der Ferse nach^ebildet und besteht aUs 
einem HaUptteil, Welches die FefSe hinten Und an den 
Seiten Umgibt f 

b) es besteht aUs einera elastischen Material/ 

c) das Ferseriteil weist au£ seiner Vorder- und Oberkante 
eine Ausnehmung zur BefestigUng des Oberleders auf, 
die zu einer weicherij diinnen Lippe auslauft, 

d) das Hauptteil kariri in seihem hinteren Teii dicker 
Und/oder fester ausgefuhrt sein, 

e) urn die Unterkante des Hauptteils herum ist eine weitere 
Ausnehmung zur Aufriahriie ein&S ftahmens oder Bezugsstreifens 
oder der Sohle vorgesehen, die eine feste Flanke bildet. 

Irt einef besondeirs Vorteilhaf ten Ausf Uhrungsf brm ueist dieses 
rgfseriteil zusatzlich noch eine Zunge auf, uelche in etua 
senkrecht nach auGen oder inhen absfcehend an der Unterkante der 
Flanke angefnrrnt ist, ~ 

Dieses Fersenteil ist aus einem festen, -aber elastischen 
^fetsrial, beispielsweise einem Kuriststbff, und ihsbesondere 
Veich-Polyvinychlorid, Thermoplastic Rubber, Pdiyufethan, 
Poiystyfcl oder Etry lvinylacetat, gebildet. Das flaterial muS so 
rest und formsiabil sein, daG es die Form deS Schuftes beuahrt und 
gegeberienfails aucr imstande ist, den FuS gegen mechanische 
Einuirkungen zu schutzen, andererseits so fiexibel sein, da3 
es der Beuegunc des FuGes und der dadurcn ~bedingten \?erformung 
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des Schuhu^fkeS nach^efcen kann. Diese Ziele uerdeh durch die 
©ritspf echende Anpassuhg def Fdrrn ufld d&r Uandstarken und 
durd* die Ausuahl des Materials erraicht, 

&ie richtige Form des Fersenteils kann durch Pressen, Verfbrmeri 
dder durch SpritzguGverfahren unter l/eruendung geeigneter Formen 
herpestelit uerden, 

Oas ublicherueise einstuckige Fersenteil kann selbstverstandlich, 
soueit dig Materialeigenschaf ten, die Herstellungsueise und die 
dektirafciv/eh Eiqenschaf ten es verlangen auCh in ainzelnen Teilehj 
z.b! Oberteil, Lippe . und Fianke, qetrennt gefertigt und 
er£t zum Einbau in den 5ehuh zusammehgeklebt , VefsdhueiGt oder 
vernaht uerden. Da dies zusatzliche Arbeitsschritte erfordert, ist 
dieSe Fertigung sueise ueniger vorteiihaft. 

Zur Herstellunc von Schuhen uird das erf indungscemaGe Fersenteil 
mit dem Sc^art b~u* Obarieder so verbunden, da3 dieses in die 
Ausnehmung auf dem Oberteii zu liegen kommt-i Je nach dem 
geuunscKten optischen Effekt befindet diese sich an? der Qber- 
odef Unterseite. Oas Leder kann entueder festgaklebt oder mit 
einer oder mehirefen N'ahten aufgenaht uerden. ^\it der Ausnehmung 
art der Fianke des Fersenteils uird dieses entueder in einen 
;en'ts#recherideh umlaufenderi Rahmeri des Schuhes eihgepaGt bzu. eih $ 
Bezugsstf eif en in dieser Ausriehmung befes_tigt. Line ah 
die Ferse selbst angeformte, nach auflen oder iriiien 
ueisende Zunge, dient zum Befestigen der Sohle und/oder Brand- 
sdhie, uobei diese in bekannter Ueise aufgeklebt oder aufgenaht 
uerden. Soueit diese Zunge eine geuisse Oicke uberschreitet und 
zuischen Bfandsdhla und Sohle ein Hohlraum entsteht, muS dieser noch 
mit eiher Zuiscbehsohie oder geeiQhetem AuSf iillmaterial auscefullt 
uerden. 



biiifcfi die ei?f iridungsgemaBe Hersteliiing des SchUhes veffcleibt 
zwischen dber leder in der obereri Augnehmlirig und Rahraeii b2W. 
Bezugsstreifen der Sohle in der Unfceiferi AusnehffiUng eifl ver= 
stairkter Rand des Gberteils, der nicht vom Leder abgedeckt 
ist and auGer seiner StabiiisierUrigsf unktion durch ent- 
sprecheride Farbgebung bzw. Besatz zur Erzielung V6ii modiseheh 
Effekteri VeEWendet werden kanri. 

Dadurch daS das Fersenteil aus KuriststdFf- QeT-ertigt ist, ist as 
ohne ueiteres mbglich, die ehtsprechenden Bereiche ift Uht§r« 
schiedlicher Dicke urid Form auszubiiden und insbesondere 
Rundungen* uelche sich in Leder nur schiecht Form9n iassen, 
auszubiiden. Oie Teile des Ferseriteils, an derien das Gberleder 
bzu. der Rahmen beFestigt uerden, sind eben bzu. nur in einer 
Richtung gekrummt, so da£3 sie ohne Schwierigkeitert mit dern 
glatten Leder vairhunden warden kbnnen. Das fur herkbmmliche 
Schuhe besonders schuierige "Fersehzuicken" bzu. das passgenaue 
ZusamnenstecDan der v/erschiedenen Cberlederteile z.3„ bei der 
Herstellung von Calif ornia-Schuhen uird dahfr durch osrade Nshis 
bzu, KLebeflSchen srsetzt. Entsprechende Schuhe konnen da.-er 
Uesentlich ksstengunst ioer Und ein^aci-ier hergestellt uerden. 

Anhand der reiliegenden Figuren uird die v/orliegende £rfir.dung 
naber erl'iutert: 

Fig. 1 zeigt eirie Aufsicht auF ein er F indungsgemaGes Fersenteil; 

Fig. 2 zeigt vieir Langssehnitfce durcft das Fersenteil; 

Fig. 3 zeigt einen unter v/erwendung eines Fersenteiis (2c) bsrga 
steliten Schuh. 



Fig. 1. 

Das Fersenteil besteht aus dem Hauptteil 1, welches in etwa 
senkrecht urn die Ferse umlauft.In das Hauptteil 1 ist an der j 
Vorder- und Oberkante eine Ausnehmung 3 eingeformt, in die I 
das Oberleder 9 befestigt wird. Dm vorstehende Rander zu ver- j 
meiden, entspricht die Tiefe der Ausnehmung 3 der Dicke des 
darin zu befestigenden Oberleders 9. Die Ausnehmung 3 lauft j 
zum Schuh hin in eine diinne, biegsame Lippe 4 aus, welche 
einen gleichmaBigen Ubergang zwischen dem festen Fersenteil 
und dem biegsamen Oberleder des Schaftes 9 bewirkt. Um die 
Unterkante herum lauft eine weitere Ausnehmung 5, die eine ; 
Flanke 2 zur Aufnahrae eines Rahmens 11 oder Bezugsstreifens | 

bildet. j 

i 

Fig. 2: . j 

Die Figur zeigt vier Langsschnifcte moglicher Ausf jhrungsf ormen des \ 
erf indungsgemaSen Fersenteils, uobei in der-Fig. 2A die Flanke 2 
=eim bestimrnungscemaoen Einbau senkrscht auf die 5ohle 7 aufstoGt, 
so da3 zur 9e r estigung sin entsprec u ender 3ahmenbau 11 erforderlicn 
ist. 

Fig. 2B zeigt eine an die Flanke angeformte zusatzliche Zunge 6, 
welche verklebt oder mit einer auBenumlau£enden Naht an die 
Sohle 7 befestigt v/ird, wie es insbesondere fur sportliche 
Schuhe verwendet wird. Die Ausnehmung 5 bzw. die Flanke 2 
dienen dabei zur Befestigung eines Bezugsstreifens. Soweit 
dieser nicht bendtigt wird, kann die Ausnehmung auch ent- 
fallen und der Hauptteil eine durchgehende Dicke aufweisen. 

Tig. 2C zeigt sir-q nadh inr^en umgetogene Zur-e 5, uelci-e si^c Slinde 
flaht Qdet KleSistelie dfdlbt,. uid sie insbas^Rders lft ^.jLe§atttJS:f§ft I 
Sehuhen geujnseHfc ulfd. tile 2unga 6 sdlbsfc I'iuH dabei spi62ulnkii§ j 
id gifie fent§ aus, $G da& 6§i def spafc'§£gn < v 3fifcag§ auf eine | 



Zuischensohle x/erzichtet uerden kann. 

3ei Luftpolster-Konstruktionen kann 5 beliebig dick sein. 

Pig. 2D zeigt ein Fersenteil, bei dem die ^Ausnehmung 3 sich 
auf der Innenseite des Hauptteils 1 befindet, v/odurch der 
optisch in Erscheinung tretende Teil des Fersenteils besonders 
groS ist. Die iibrigen Teile entsprechen Fig. 2A. 

Fig. 3: 

Dies8 Figur zeigt die Montage eines Fersenteils :em, Fig. 2Z zu einer 
fertigen Schuhf ersenteil, uobei das Oberleder 9 au* 7 dem Hauqptteil 1 
des Fersenteils aufliegt und normalerueise gecen dieses verkleot 
ist. [n der Zeichnung ist eine zusetzliche Nahtstelle 10 ange- 
deutet, die auOer der Verstarkung des Zusammenhaltens vor alien 
Dingen Zierzuecken dient. Die nacn innen ueiseode Zunce 5 die, uie if 
Fig. 2C spitzuinklig ausgebildet ist, ist nach ccen mit der Brand- 
SDhle E und na ch unten mit eigefitiichen Lau^sohle 7 verklebt. Der 
aus zeichentechnisc^en Grtfnden zuiscber den beideq Sohlen antsterendt 
Zuisc^enraum ist bei der normalen Herste lluncsueise naturlicr. 
nicht vcrhanden ,d.h. die beiden Sohlen sind.direkt aegeneinardsr 
verklebt Oder mit Fullkorper Oder luftpoister aus^efuJlt. In dar 
dargestellten Figur iauft die Sohle n in eine als Bezugsstreifen 
wirkende Lippe oder Rahmen 11 aus, welche urn die Flanke 2 
herum in die Ausnehmung 5 hineingeklebt ist, urn so optisch 
den Eindruck einer besonders dicken Sohle" zu erzeugen, Selbst- 
verstandlich kann ein ahnlicher Eindruck auch durch ein um- 
greifendes Befestigungsband 11 erzielt werden. 

Weifcere Ausf uhtungsf ormen det trfindurid, die ssicn aUf^f UnS cfesi: 
UarHergesagfcen ohrie -L/eitefeS fi}v dan Factifrtanrt ergdben, sallert 
ebenfalls Gageflstand dieser Srfindufig seiru 



Zusammenfassung 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Fersenteil zum 
Herstellen von Schuhen, der der Form der Ferse nachge- 
bildet ist und aus einem Hauptteil, welches die Ferse ab- 
deckt, die die Ferse und Seiten umgibt, besteht und aus 
einent harten oder elastischen, einstiickig ausgebildeten 
Material besteht, welches an der * Vorder- und Oberkante 
eine Ausnehmung zum Befestigen des Oberleders und an der 
Unterkante eine Flanke bzw. eine weitere Ausnehmung zur Auf- 
nahme eines Rahmens oder Bef estigungsstreifens besitzt, 
wobei das Fersenteil zum Schuh hin in eine weiche, diinne 
Lippe auslauft. ;ie Erfindung betrifft ferner Schuhe r die mit 
aiesem erf indungsgemaBen Fersenteil hergestellt sind. 



Schutzanspriiche 



1. Fersenteil zur Herstellung von Schuhen, gekennzeichnet 
durch folgende Merkmale: 

a) es ist der Form der Ferse nachgebildet und besteht 
aus einem Hauptteil (1), welches die Ferse hinten 
und an den Seiten umgibt, 

b) es besteht aus einem elastischen Material, 

c) das Hauptteil (1) des Fersenteils weist auf seiner 
Vorder- und Oberkante eine Ausnehmung (3) zur Be- 
festigung des Oberleders (9) auf, die zu einer weichen, 

diinnen Lippe (4) auslauft, 

d) das Fersenteil kann in seinem hinteren Teil dicker 
und/oder fester ausgefiihrt sein, 



e) um die Unterkante des Hauptteils (1) herum, ist eine 
weitere Ausnehmung (5) zur Aufnahme eines Rahmens 
oder Bezugstreif ens (11) oder der Sohle (7) vor- 
gesehen, die in eine feste Flanke (2) bildet. 



2. Fersenteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet t daG 
an der UntBrkante der Flanke (2) in etua in rechtem 
Uinkel eine nach inner oder auGen ueisende Zunge (6) ange- 
fdrmt ist, gegen die die ^ohie (7), -Zuischen- und/oder 
Brandsohle (?) befestigt wird. 
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Fersenteil nach Ansprucn 1 oder 2, dadurch cekennzeichnet , 
daE an der Unterkante der Flanke (2) eine Brandsohle (S) 
oder Sohle (7) mittals Naht oder jCLebung oefestigt uird, 

Fersenteil gem. Anspruch 1-3, dadurch gekennzeicbnet , 
da6 es aus Kunststoff, vcrzugsueise Ueich-PVC besteht. 
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